Tavola di applicabilita

La sequente “Tavola di Applicabilita” riassume in modo sinottico le tabelle di
applicabilita di ciascuna tecnologia descritta nel testo, e puo essere utilizzata
per risalire, a partire dai contaminanti presenti nei reflui, alle tecnologie di de-
purazione applicabili.
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Tavola di applicabilita — Legenda

Simbolo Trattamenti Specie o tipologie chimiche
° riduzione Cré*+—Cr3+ Crb+
A rimozione metalli AP+, Cd%, Cr¥, Cu®, Fe3t, Ni%t, Zn%*
¢ rimozione anioni CI,F,H,B03,NO,,NO;,P0}, S0}
cianuro libero (CN~, HCN)
m rimozione cianuri tiocianati (SCN7)
complessi forti e deboli (SAD, WAD)
+ rimozione composti organici | tensioattivi, oli, grassi, solventi, etc.
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Matrice di screening

La “Matrice di Screening” riassume in modo sinottico gli indicatori di presta-
zione di ciascuna tecnologia rispetto ai criteri prescelti e puo essere utilizza-
ta per I'analisi prestazionale comparativa di tutte le tecnologie descritte nel

testo.
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Matrice di screening — Legenda

Matrice di screening
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